HAKATHEN es HAKATHEN-L'5 retegu aluminiumbetétes muanyagcso 5 I IakaGE| Odur

A belsé cs6 anyaga:

A haszoncsé 2 kivitelben késziil. Az egyik kivitelben a PE-X mint
alapanyag a DIN 16892 szerint. Ekkor az alapanyag PE-HD, amely
nagy slrliségl és kilonleges stabilitasu. A csé elGallitasanak
kovetkezd lépése a térhaldsitdas, ami a térbeli racsszerkezet
felépitését jelenti, elektron-besugarzassal. Masodik kivitelben
DIN 16833 szerint PE-RT alapanyagot hasznalnak, megemelt
hémérséklet-ellendlld képességgel. Ebben az esetben etilén-
oktan-copolimerrél van sz6, melyben a molekulastrukturat a
linedris etilén f6lanc és az oktan oldallancok adjak, ebbdl kovet-
kezik a cs6anyag magas s(ir(isége, rugalmassaga és tartéssaga.

Koétéstechnolodgia:

A HAKATHEN-L 5 réteg(i aluminiumbetétes m(ianyagcsé a gyors
és teljesen biztos IPA pressz technolégidval szerelhetd.

IPA pressz rendszer el6nyei:
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Teljes klsé fellleten présel

O Minden idom sargarézbdl készil

o Cinkkioldodas-mentes idomok (ivévizre hivatalosan
alkalmazhatd)

A présgylir(i rozsdamentes acélbodl készil

10 év gyari garancia

TH konturu pofaval préselhet6

Szallitoi megfelelGségi nyilatkozat

Herz termék
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HAKAGERODUR — minéség:

Nagy hangsulyt fektetlink a min6ségi biztositasra.
Termékeink mindségét folyamatosan ellendrizzik,
Illetve kiilsé mindség-ellendrzékkel vizsgaltatjuk.

Beérkez6 nyersanyagvizsgalat
Lagysagi fok

Szilardulasi veszteség
Gyartaskozi vizsgalat
Csofeliilet vizsgalata
Hegesztési varrat vizsgalata
MéretellenGrzés

Kils6 atmérg, belsé atmérg, falvastagsag
Elettartam-vizsgalat

Belsd érdesség ellenGrzése
Kotésbiztonsag ellenbrzése
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A sajat belsé ellen6rzés mellett a HAKATHEN-L cséveket a Wiirs-
burgi Délnémet Mianyag Centrum (SKZ) is rendszeresen vizs-
gélja.

A HAKAGERODUR a kovetkezs szakszovetségnek aktiv tagja:

SFF Svdjci Fellletf(itési Szakszovetség

BVF Fellletf(itési Szovetség

EU-ray Felliletf(ités és H(ités Eurdpai Egyesiilete

Alkalmazas:

A HAKATHEN-L egy idedlis aluminiumbetétes cs6 ivdvizsz-
ereléshez, fal f(ités/h(ités, illetve padlofiitéshez és radiatoros
flitéshez maximum 95°C Gizemi hémérsékletre és maximum 12
bar (izemi nyomasra.

Mar 10-75 mm-ig kaphatd!

magas héallésagu PE-RT,
illetve PE-X haszoncsé

magas héallésagu polimer
kiilsé csd, fehér liv. stabil

C
adhéziods (ragasztd) réteg adhézios (ragaszto) réteg

>

homogén, hosszaban tompan lézerrel hegesztett, kerek,

tartés aluminium csé

El6nyok:

o Abszolut oxigén diffuziomentes

0 Tompan lézerhegesztett aluminiumréteg 0,2 és
0,4 mm vastagsagban

0 Konnyen hajlithaté és alaktarto

O Egy cs6tipus 5 alkalmazasra: Ivéviz,- Flités,-
Padlofiités,- Falfiités/hiités

0 Teljes korl EMI —engedély, szama: A-400/2003

O Ivdvizengedély engedély, szama: 6454/2005
az ivoviz h6mérséklete a 30 °C-ot, a hasznalati
melegvizé a 80 °C-ot nem haladhatja meg.

O Ivé- és hasznalati melegvizellatds teriletén
torténd felhasznalas esetén a csérendszert 1 x 24
oraig, ivovizzel, illetve 80 °C-os hasznalati me-
legvizzel fel kell tolteni.

Az Oblit6vizet haztartasi célokra felhasznalni nem szabad.
O 10 év garancia az IPA pressz fittingekkel
(a teljesitett garancidlis feltételek esetén)
O 343 év helyet 10 év gyari garancia a Vogel&Noot
radiatorokra Haka rendszerrel vald bekotés esetén
(a teljesitett garancialis feltételek esetén)

Technikai adatok:

O CsGatmérd eltérés

O Bels6 atméré: 0+-0,2

O Kulsé atméré: 0+-0,2

o Kiszerelés: tekercsben illetve szalban

0 Csé szine: fehér

o Egységcsomagolds: kartondobozban, raklapon,
zsugorfélidzva

Technikai adatok:

Linedris hétagulasi egyitthatd 2,3 x 10-5(K-1)

Maximalis tizemi hémérséklet 95 °C
Maximum lzemi nyomas 12 bar
Fellleti érdesség E=0,007 mm

P

Héatbocsatasi és hévezetd képesség:

Héatbocsatasi tényezd (m2K/W) Hévezets képesség (W/mK)
0,0046 0,43

Hajlithatosag:

Hajlitérugdval Hajlitérugd nélkal
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! HakaGerodur HAKATHEN és HAKATHEN-L 5 rétegii aluminiumbetétes miianyagcs6

Méretek (PE-RT) Aluminiumréteg vastagsag Viztartalom Liter/méter Suly 100/kg
10x1,3 mm 0,2 mm 0,043 4,6
16x2 mm 0,2 mm 0,113 10,20
16x2 mm (PE-Xc) 0,4 mm 0,113 12,9
18x2 mm 0,25 mm 0,154 12,2
18x2 mm (PE-Xc) 0,4 mm 0,154 15,2
20x2 mm 0,25 mm 0,200 17,6
20x2 mm (PE-Xc) 0,4 mm 0,200 20,1
26x3 mm 0,5 mm 0,307 14,8
32x3 mm 0,5 mm 0,528 36,6
40x3,5 mm 0,5 mm 0,845 51
50x4 mm 0,6 mm 1,385 87
63x4,5 mm 0,8 mm 2,290 13

PE-RT és PE-Xc padlofiitéscso

A HAKA padléfiitéscsGveket 2 csoportra oszthatjuk
PE-RT 5 rétegl(i
PE-Xc 5 rétegli

Alapanyaga:
A PE-RT cs6é a magas minGségli HAKA padlofiitéscsovek csaladjaba
tartozik. Kozepes slrlségl polietilén alapanyagokbdl allitjak el6. PE-RT cséfal PE véddcsé

A PE-RT padléfiitéscsé sUrlisége, rugalmassaga és tartdssaga az
egyedildllé molekulastrukturanak koszonhets, melyet a lineralis
félanc és az oktan oldallancok alkotnak.

Adhéziés > > Adhéziés

(ragaszto) réteg (ragaszto) réteg
C
Oxigénzaro réteg

A PE-RT csé legfontosabb el6nyei:

O Hajlékony és hidegen is lerakhatd e
o Oxigéndiffizié-védettség a DIN 4726 szerint Technikai adatok:

O Faradtsagmentes O Cs6méretek: 14x2, 17x2, 20x2 mm
o Preciz svajci gyartmany O Mérettlrés a csénél DIN 16834 szerint
o Kilsé atmérg: +- 0,3 mm
Alkalmazhatdsag: o Falvastagsag: +-0,3 mm
5 réteg(i PE-RT: 90°C —ig tartdsan terhelhetd 3 bar (izemi nyomasig. © TelierFShOSSZl: 250 m (17x2 mm), 300 m (20x2 mm)
3 réteg(i PE-Xc: 95°C —ig tart6san terhelhetd 6 bar Gizemi nyomasig. 0 CsOszin: natdr
O Hajlitasi sugar: 5 d ( d: kils6 dtméré 20 mm)
3 réteg(i: O Viztartalom liter/méter
L, i 14x2 mm = 0,078
o Oxtltgen zaré reteg,’rugglmas és k”arcme’ntes (EVOH) 17x2 mm = 0,133
o Muanyag,gragaszto-) réteg az er@s kotéshez 20x2 mm = 0,201
o Haszoncs6 (PE-RT vagy PE-Xc) o Cséstly 100 m hossznal
L 14 mm=7,1kg
5 rétegi: 17 mm =9,7 kg
O Kilsé véddréteg (PE) 20mm=11,7 kg
O Ragaszto réteg
O Oxigén zaro réteg A HAKA cs6 a gyors és a teljesen biztonsagos IPA pressz
O Ragaszto réteg technoldgidval szerelhetd. Ezenkivil szoritégy(rds ko-
O Haszoncsd (PE-RT csdéfal) téstechnika is alkalmazhaté.
FIGYELEM: Préselhetd az IPA pressz fittinggel! (csak
kotédobozban)
Tulajdonsag Norma Egység Erték
Sliriség DIN 53 479 g/cm3 0,933
Terliletnyomas ISO 527 N/mm2 16,5
Szakithatdsag DIN 527 N/mm2 34
Nyujthatdsag DIN 527 % kb.: 1000
E-modul 20°C —nal DIN 53 457 N/mm2 580
Hosszusagi egyltthaté DIN 52 328 K1 1,95X104
Hbvezetd képesség DIN 52 612 W/Mk 0,41
FeliiletegyenlStlenség (belilrdl) Prandtl-Colebrook mm 0,007
Oxigéns(irliség DIN 4726 g/m3d >0,1
Ellendlld képesség nagyon jo
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Falftités, falh(ités, szaraztechnolégia

A HAKA panel kemény gipszrost-lemezbdl, el6reszerelt
10x1,3 mm —es HAKA tobbréteg(i cs6vel. A gipszrost-lemez celluloid-
szalakkal van eré@sitve, ezzel egy ers, homogén, magas keménység(
gipszlemez jon létre. A gipszrost-lemez t(izall6 és ellenall a paralec-
sapddasnak. Az aluminiumbetétes 6trétegl csé gyarilag elkészitett
horonyba van szerelve. A panelek kdzvetlen szerelést biztositanak
a falon, mennyezeten és a padldn. A lemezek sima feliikkel a helyi-
ség felé szerelend6k, majd fugdzas utan festhetd, tapétazhatd stb.

Panel méretek: 2000x625x18 mm
2000x310x18 mm
1000x625x18 mm

Méretezési példa:

névleges teljesitmény: 92 Watt/panel

Talhémérséklet: 15 K

El6remend h6mérséklet: 40°C

Visszatér6 hémérséklet: 30°C és a helység hémérséklete: 20°C

A panelek tervezési értékei megfelelnek az EN 14037 elGirasainak.
A tervezési értékek a flitési és h(itési tablazatbdl olvashatdk ki.
(HAKA tervezési segédlet 2007.)

Nedves technoldgia

HAKA falf(ités rendszer 10x1,3 mm aluminiumbetétes tobbrétegl
cs6vel. A HAKA nedves technoldgiaju falflitési rendszert hasznal-
hato a helyiségek teljes hGigényének biztositasara ill. temperalasara
kiegészité flitéssel.

F6 rendszerelemek:

® HAKA 10x1,3 mm aluminiumbetétes tobbrétegl csé
® HAKA 10x1,3 mm PE-RT mUanyag cs6

® HAKA 12x2 mm PE-RT mdanyag csé

® HAKA 10-es rogzitésin (2fm/szal)

® HAKA 12-es rogzitésin (2fm/szal)

® |PA pressz csatlakozok

® FAR oszto-gydjték

0Sm  HAKATHEN  ove

1. dbra HAKA panel

3. dbra HAKA falf(ités csé sinbe szerelve

® E|sGként vagja a csovet @A kalibrald szerszammal ® A Haka csoéveket hajlito ru- ® A kalibralt csovet a pressz
a kivant méretre. biztosithatjuk a cs6 vagas goval kézzel kdnnyedén és bi- fittingbe Utkodzésig betoljuk,
A vdagashoz haszndljon  utdni korkorosségét, és a ztonsagosan hajlithatjuk. melyetazidomon elhelyezett

cs6vagot oly maddon, vagas soran keletkezett
hogy a vagas felllete sorja eltavolitasat.

a tengelyre meréleges

legyen.

kis nyilason ellendrizhetiink.
A préspofa (TH) teljes szét-
nyitdsa utan helyezziik a
fittinget a pofaba . A préselés
sordn a préspofa mindkét fe-
|ének teljesen zarniuk kell.

Haka tervezési segédletiink ingyenesen letdlthetd az internetes oldalunkrdl a aldbbi linkrdl:

(http://www.haka.hu/link/letoltheto_dokumentumok)
valamint elérhet6 a Bausoft WinWatt tervezési programbdl.
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